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POTENCIA SISTEMA HIDRAULICO (kKW)-(hp)

230V.3ph.60Hz

Outras voltagens e certificacées: sob consulta

PESO LIQUIDO (kg)-(tb)

900 (1984,14)

900 (1984,14)

ATRO080 228 (502,65) 228 (502,65)
. ATR100 249 (548,95) 249 (548,95)
PESO LIQUIDO DO CARRO (kg)-(lb) ATI150 348 (767.2) 348 (767.2)
ATI200 390 (859,79) 390 (859,79)
CAP. MAX. ELEVACAQ (kg)-(lb) 400 (881,84) 400 (881,84)
A 1235 (48 5/8) 1395 (54 15/16)
Al 1535 (60 7/16) 1850 (72 13/16)
A2 550 (21 5/8) 550 (21 5/8)
B 1820 (71 5/8) 1955 (76 15/16)
Cc 2900 (114 3/16) 2900 (114 3/16)
c1 3110122 7/16) 3350 (131 7/8)
c2 2315(911/8) 2715 (106 7/8)
DIMENSOES {rmm-{in} D 65(29/16) 160 6 5/16)
E1 1843 (72 9/16) 1677 (66)
E2 1000 (39 3/8) 1050 (41 5/16)
F 870 (34 1/4) 1110 (43 11/16)
G 965 (38) 1235 (48 5/8)
H 900 (35 7/16) 950 (37 7/8)
I 695 (27 3/8) 695 (27 3/8)
INOX - ESTRUTURA EM ACO INOXIDAVEL AISI 304
CARACTERISTICAS GERAIS
SISTEMA HIDRAULICO PARA SUBIDA E DESCIDA
ACESSORIOS RTX - ROTACAO NA TINA
Ainformacao contida neste catdlogo pode conter erros tipogréaficos ou fotogréaficos e ser alterada sem aviso prévio e carece de confirmacao por parte da empresa Ferneto S.A. 02.24



